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Vorwort zur 11. Auflage

Diese neue Auflage des Lehrbuchs erfuhr Änderungen und Erweiterungen in vielerlei Hin-
sicht. Die neuen Medien lassen es zu, das Buch nun auch als Smartbook für ein aktives
Arbeiten auf elektronischen Geräten (mit Videos, Quizfragen, Notizeinarbeitungen u. a.),
als Ebook-Kindle Edition zum Lesen mit einem Reader sowie als gedrucktes Taschenbuch
zu nutzen.

Die Aktualisierungen betreffen Überarbeitungen von Inhalten und Neugestaltung der
Abbildungen als farbige Darstellungen. Das Kapitel zur Schmierung beim Feinschneiden
berücksichtigt aktuelle Trends, ebenso wurde der Abschnitt zu konstruktiven Lösungen für
Feinstanzpressen ummechanische Servopressen erweitert. Auch entsprechen die Angaben
zu Werkstoffen dem heutigen Stand der Stanz- und Feinschneidtechnik.

Das Buch gibt einen Überblick über den Stand der umformenden Fertigungsverfahren
Biegen, Prägen, Ziehen, Gewindeformen sowie weiterer Verfahren, die mit dem in der
Praxis üblichen Begriff „Stanzen“ verbunden werden, wie das Scherschneiden, umfor-
mende Fügen, Gewindeschneiden, Widerstands- und Laserschweißen u. a. Das Stanzen
ist zu einer integrierten Fertigung geworden, die diese Verfahren in einem Arbeitsablauf
ausführen kann. Die modular aufgebauten Systeme können teilweise oder vollständig au-
tomatisiert werden, so dass komplex gestaltete Bauteile aus Bändern komplett in einem
Arbeitsgang hergestellt werden können.

Der vorliegendeBand behandelt eingangs Beispiele zur Verdeutlichung des Fertigungs-
spektrums der Stanztechnik. Die Grundlagen der wesentlichen Umformverfahren, der
Aufbau von Schneid-, Biege- und Ziehwerkzeugen werden den Studierenden und Prak-
tikern verständlich und praxisbezogen dargestellt. Besonders unterstützen anschaulich
Bilder und Tabellen die Möglichkeiten des industriellen Einsatzes. Zwei neue Berech-
nungsbeispiele erweitern den Umfang an Aufgaben und deren detaillierte Lösungswe-
ge zur Abrundung der einzelnen Kapitel und geben dem Konstrukteur von Werkzeugen
wertvolle Hinweise. Durch Vergleich verschiedener Werkzeugausführungen werden Op-
timierungen möglich. Studierende erhalten mit der Darstellung von Detaillösungen für
Stanzwerkzeuge in vielfältiger Gestaltungsvariation einen umfassenden Überblick.

Den auskunftsbereiten Firmen sei auch in dieser Ausgabe für die Anregungen und die
Überlassung von Unterlagen zur Bearbeitung des Buches gedankt, hervorgehoben sei ins-
besondere Herr Dipl. Ing. HTL Josef Hafner (BRUDERER AG Frasnacht, Schweiz) für
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die vielen Hinweise aus der Praxis des Hochleistungsstanzens. Mein Dank für viele neue
Impulse auf dem Gebiet des Feinstanzens gilt Herrn Dr. Etzold (Feintool Technologie AG,
Lyss, Schweiz) und Herrn Dipl.-Ing. Deller (Fritz Schiess AG, Lichtensteig, Schweiz).
Meinem Lektor, Herrn Dipl.-Ing. Thomas Zipsner danke ich für die sehr konstruktive Un-
terstützung der Neuauflage.

Das Buch eignet sich als Lehrbuch für Auszubildende und Studierende der Produkti-
onstechnik im Automobil- und Maschinenbau sowie als Fachbuch zur Weiterbildung in
der Industrie. Für das Management gibt es Hinweise auf neue Produktionsmöglichkeiten.

Mit großer Sachkenntnis und pädagogischem Geschick verfasste Herr Oberstudienrat
Dipl.-Ing. Erwin Semlinger im Jahre 1967 die erste Auflage und begründete eine bis heu-
te andauernde erfolgreiche Entwicklung dieses Fachbuchs. Wesentlichen Anteil an der
wissenschaftlichen Präzision hatte Herr Professor Dr.-Ing. Waldemar Hellwig (2010 ver-
storben), der seit der vierten Auflage als Verfasser agierte.

Möge das Buch weiterhin den Studierenden, den Konstrukteuren und der Fachwelt als
anerkanntes Werk der Stanztechnik dienen.

Zwickau, August 2015 Matthias Kolbe
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