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Einflihrung - Vorwort

Das im Verlag Europa-Lehrmittel neu erschienene Werk dient der zielgerichteten Priifungsvorbereitung und als Unter-
richtserganzung fir die Berufe der Holztechnik.

Das Prifungsbuch umfasst priifungsrelevante Inhalte und Themengebiete zur Vorbereitung auf die Zwischen-, Gesel-
len-, Meister-, Techniker- und Schulabschlussprifungen.

Zielgruppen
Das Buch eignet sich zur systematischen Priifungsvorbereitung fir Tischler/innen und Schreiner/innen, Holzmecha-
niker/innen sowie z. T. flir Glaser/innen und Fensterbauer/innen (Kapitel 9, 10, 11).

Das Priifungsvorbereitungsbuch dient als Lehrmittel fiir Schiiler, Schillerinnen und Auszubildende in der Berufsschule,
in der Berufsfachschule und im Berufskolleg sowie in der betrieblichen und liberbetrieblichen Ausbildung. AuRerdem
eignet es sich in der Meisterschule, Technikerschule und Akademie flir handwerkliche Berufe zur Wiedergewinnung
und Sicherung des Grundwissens.

Dariiber hinaus kann es zur kontinuierlichen Nachbereitung, zur selbststandigen Uberpriifung und zur praxisorien-
tierten Anwendung der im Rahmen der Ausbildung erworbenen Kenntnisse dienen. Das vorliegende Buch wird auch
fir diejenigen Unterstltzung bieten, die sich auf ein Studium vorbereiten oder im Praktikum Antworten auf fachliche
Fragen suchen.

Inhalte

Die Inhalte der Kapitel sind auf die Verordnung tber die Berufsausbildung des Bundesministeriums und auf die Bil-
dungspléne der Bundeslander fiir Berufliche Schulen abgestimmt. Die in den Prifungsanforderungen aufgeflihrten
Themen sind auf 15 Kundenauftrage verteilt. Hierbei sind Sachverhalte auf der Grundlage von verschiedenen Erzeug-
nissen zu analysieren, zu bewerten und zu l6sen. Die exemplarischen Auftrage sind kundenorientiert formuliert und
durchlaufen ganzheitlich viele Bereiche eines Kundenauftrages, vom Kundengesprach bis zur Abnahme bzw. Ubergabe
der erbrachten Leistung. Jeder Auftrag beinhaltet technologische, arbeitsplanerische und mathematische Aufgaben.

Die fiir den Fachbereich Holztechnik geltenden technischen Regeln und gesetzlichen Verordnungen sowie fachbezoge-
nen Vorschriften und Normen sind bei den jeweiligen Auftragen bertcksichtigt.

Fir die Wirtschafts- und Sozialkunde sind zusatzlich Aufgabenbeispiele im Kapitel 12 erstellt.

Erganzend ist die Ausbildungsverordnung mit einem Uberblick der Priiffungsstruktur (Kapitel 4) aufgenommen. Fiir
die Praktische Priifung sind fiir die Arbeitsaufgabe Il (Gesellenstlick) Gestaltungs- und Entwurfskriterien (Kapitel 13)
und Informationen zum Fachgesprach (Kapitel 14) aufgefiihrt.

Im Kapitel 15 — Auswertung Schriftliche Priifung — konnen die erreichten Noten fiir jeden Themenbereich der Auftrage
selbst ermittelt werden.
Gliederung und Gestaltung

Die Inhalte der drei Prifungsbereiche der Prifungsordnung sind in die verschiedenen Auftrage integriert, da in den
Prifungen immer von umfassenden Kundenauftrdgen ausgegangen wird.

Aus der Vielzahl der méglichen Produkte von Mobeln und Innenausbauarbeiten wurden beispielhafte Kundenauftrage
ausgewahlt, derenThemenbereiche sich auf andereTischler- bzw. Schreinerarbeiten tbertragen lassen.

Jedes Kapitel beinhaltet ein oder mehrere simulierte Kundenauftrage. Die Aufgaben der exemplarischen Kundenauf-
trage gliedern sich durchgangig nach der Priifungsordnung in die Priifungsbereiche Gestaltung und Konstruktion,
Planung und Fertigung sowie Montage und Service der schriftlichen Prifung.

Jedem Kapitel ist ein Piktogramm zugeordnet, das auf den Inhalt der Seiten hinweist. Dadurch ist ein schnelles und
muheloses Zurechtfinden im Buch gewahrleistet.

Das Priifungsbuch stellt eine Verbindung zu folgenden Fachblichern dar:

Fachkunde Holztechnik (Europa-Nr.: 40117), Mathematik Holztechnik (Europa-Nr.: 4001X),
Tabellenbuch Holztechnik (Europa-Nr.: 41814), Gestaltung — Konstruktion — Arbeitsplanung
Holztechnik (Europa-Nr.: 41113), Arbeitsbuch Holztechnik Lernfelder 1-6 (Europa-Nr.: 44511),
Haustlren — Haustlranlagen (Europa-Nr.: 46018) und Holztreppenbau (Europa-Nr.: 41016).

Lésungen
Im separaten Lésungsbuch sind Losungsvorschlage ausgearbeitet, flir die auch andere Formulierungen maglich sind.

Die 3. Auflage wurde an einigen Stellen korrigiert bzw. aktualisiert, entspricht ansonsten aber der 1. und 2. Auflage.

Die Autoren, Friihjahr 2016



Inhaltsverzeichnis

3
4

5
5.1

Kundenauftrage

Einflhrung-Vorwort. ...................
Inhaltsverzeichnis

Ausbildungsverordnung
Uberblick tiber die Priifungen

Lemtipps
Bearbeitungshinweise

Einzelmobel

Auftrag Esstische und Sitzbanke

Gestaltung und Konstruktion

GK1
GK 2

GK3
GK4
GK5
GK 6

4

Anforderungskatalog....................
Planung des Platzbedarfs flr die

SitzgruppeEssplatz . ............. ... ...
Tisch- und Sitzhohen
Anordnung der Sitzgruppen
Holzarten . ......... ... it
Holzstruktur

10
14

17
18

19
19

GK7 ArbeitendesHolzes..................... 22
GK 8 Konstruktive Anforderungen ............. 23
GK9 FestigkeitendesHolzes .. ................ 23
GK 10 GestaltungEsstisch ..................... 24
GK 11 Gestell-Verbindungen ................... 25
GK 12 Konstruktion der Tischplatte und Sitzflache. 26
GK 13 Fertigungszeichnung Esstisch............. 27
Planung und Fertigung
PF1  Qualitatssicherung...................... 29
PF2 Qualitatskontrolle....................... 30
PF3 Fertigungsplanung...................... 31
PF4 Bearbeitung des Auftrages . .............. 32
PF5 Arbeitsablaufplanung ................... 33
PF6 Holzlager und Sicherheit................. 34
PF7 Holztrocknung und Holzfeuchte-
Berechnungen.............. .. ..ot 34
PF8 Volumen- und Preisberechnung........... 35
PF9 UnfallverhlGtung/Betriebsanweisungen .... 35
PF 10 Arbeiten an der Tisch- und Formatkreissage-
maschine — Werkzeuge — Arbeitssicherheit . 37
PF 11 Verschnittberechnungen ................. 38



PF 12 Maschinenarbeiten ..................... 39 PF7 Fertigungsplanung...................... 74

PF 13 Arbeiten mit der Handoberfrasmaschine ... 40 PF8 Fertigungszeichnung .................... 76
PF 14 Herstellen der Diibel-Verbindungen ....... 40 PF9 Materialbedarf und Materialkosten........ 77
PF 15 Schleifarbeiten .............. ... ... ..... 40 PF10 Schrankaufhdngung..................... 78
PF 16 Zusammenbau und Verleimarbeiten....... 41 PF11 CNC-Fertigung ...........oeeeeuueennn.. 79
PF 17 Oberflachenbehandlung ................. a4 PF12 Qualitatskontrolle....................... 81
PF 18 Materialberechnung..................... 42 :
t dS
PE19 LAGEIUNG -+« vvvveveeeee e 4 ~ Montageund Service
M d Servi MS 1 Verpackung der Mobelwirfel ............. 81
DIagelINdtoRINICS MS 2 Lagerungund Transport ................. 81
MS 1 Transport....... REEEEEEERERE SEEEEEEEEEE 43 MS 3 Montageanleitung ...................... 81
MS 2 Anlieferung - ergénzende Arbeiten . ... ... ... 43 MS 4 Pflege- und Sicherheitshinweise . ......... 82
MS 3 Pflege der Erzeugnisse .................. 43 .
MS 4 Ubergabe und Abnahme ................ 43 62 Auftrag Kiiche 83
5.2 Auftrag Dielenmébel a4 Gestaltung und Konstruktion
; GK 1 Systemmobel und Elemente der Kiiche .... 83
Gestaltun? und Konstruktion | GK 2 Anforderungen - Funktionen — Gestaltung.. 84
GK1  Mbbelentwurf - Grundlagen - GK 3 Typisierung der Systemmobel Kiche . . .. .. 85
K Il:JbeI:IfaguTlgeE f """""""""""" jg GK4 Kichenplanung. .......cooviiiiin.. 86
gKg Eﬁ?wtlz?_fne e Anforderungen.............. 45 GK5 Komplettangebot der Kiichenplanung ... .. 88
............................... + ~ Materialien . . . . ...
GK4 Materialien. ............ ... i, 46 GK6 Gestal um:;] ateriatien 89
GK5 Konstruktionsvarianten . ................. 46 Planung und Fertigung
GK 6 Festlegungen der Ausfiihrung ............ 48 PF1  Auftragsabwicklung..................... 90
Planung und Fertigung PF2 AngabenzurBestellung ................. 90
PE1  Hol kstoffe — Material hi 49 PF3 Planung derVorarbeiten und der
PE 2 Plotztwelr stotie — Viaterialauswant ... 50 erganzenden Arbeiten . .......... .. .. ... 91
aUenIager . ...........c.ooooeeeenn..n PF4  Hinterliftung - Warmeabfiihrung ......... 91
PF3  Furniere — Arten und Lagerung............ 50 . i "
PF5 Befestigung und Aufhdngung der Schranke. 91
PF4 Glasplatte...........ccoiiiiiiiiin.n. 50 . .
- . PF6 Material- und Preisberechnung ........... 92
PF5 Beschlage — Materialauswahl ............. 51 . .
. PF7 Bearbeitung der Arbeitsplatten. .. ......... 92
PF6 ZuhaltungderTlren..................... 52 :
.. PF8 Wandbekleidung........................ 95
PF7 Schubkastenflihrung .................... 52
. . PF9 Anschlussfugen ................... ..., 95
PF8 Fertigungszeichnung .................... 53
. ; PF 10 Planung der Demontage der alten
PF9 Materialbedarfs- und Preisberechnungen... 55 N ..
. . . Kicheneinrichtung...................... 95
PF 10 Maschinenarbeiten — Fertigung Korpus ; .
. PF 11 Planung der Renovierungsarbeiten nach der
undTaren ... 56 D " 5
PF11  Furnierarbeiten......................... 58 emon age- """""""""""""""
PF 12 Furnierverl€imung ............oueueenn.. 59 Montage und Service
PF 13 Schubkasten - Fertigung................. 61 MS 1 Demontage der alten Kiiche .............. 96
PF 14 Korpusverleimung ...................... 62 MS 2 Lieferung—Kontrolle .................... 96
PF 15 Oberflachenbehandlung ................. 62 MS 3 LKW-Beladung —Anlieferung ............. 96
PF 16 Materialbedarfsberechnung.............. 64 MS 4 Kontrolle der baulichen Gegebenheiten.... 96
PF17 Qualitatssicherung...................... 65 MS5 Montageplanung ...............cooon... 97
PF18 Ubergabe........ ... ... ... L. 65 MS 6 Vorbereitende Arbeiten.................. 97
PF 19 Nachkalkulation —Vergleich Vorkalkulation.. 65 MS 7 Montage- und Betriebsanleitungen........ 98
Montage und Service MS 8 Montage der Schrankelemente ........... 98
MS 1 Transport Glasplatte. .. .................. 66 MS 9 Montage der.Arbelts.pIatten T 98
MS 2 Verhalten beim Kunden. ................. 66  MS10 Einbau der Einbauteile und -gerate im
MS 3 AbschlieRende Arbeiten ................. 66 Koch- und Spilbereich. . ................. %8
MS 4 Abnahme 66 MS 11 Montage der Hangeschranke ............. 99
"""""""""""""""" MS 12 Einbau der Tiren und der Schubkéasten .... 99
. MS 13 Einbau von Kuhlgerat und Spilmaschine... 99
6 Systemmobel 67 MS 14 Montage der Sockel und Blenden ......... 100
6.1 Auftrag Mobelwiirfel ,, Cuby” 67 MS 15 Qualitatskontrolle — Abschlief3ende Arbeiten 100
. MS 16 Ubergabe—-Pflege ...................... 100
Gestaltung und Konstruktion
GK1 Artenvon Syst(?mm('jbeln ................ 67 7 Einbauschrinke 101
GK2 Gestaltungsvarianten.................... 69 .
: 71 Auftrag Medienschrank 101
Planung und Fertigung
PF1  Qualititsmanagement................... 7 Gestaltung und Konstruktion
PF2 Konstruktion .............ccoiiiia... 71 GK1 Kundenberatung........................ 101
PF3 Grifflosungen .......... .. i 72 GK 2 Anforderungen an den Medienschrank. . . .. 101
PF4 System32......... ... i, 72 GK 3 Grundlagen der Gestaltung .............. 101
PF5 Verbindungsbeschlage .................. 72 GK4 Entwurfsvarianten ...................... 102
PF6 Tirbeschlag..............ooiiiia.t. 73 GK5 Holzart ... 103



GK 6 Oberflachenbehandlung ................. 103
GK7 Schubkastenausziige.................... 104
GK8 Zuhaltungund Griffe..................... 104
GK9 Plattenwerkstoffe ....................... 104
GK 10 Konstruktionsplanung................... 104
GK 11 Beleuchtung — LED-Technik............... 104
Planung und Fertigung
PF1 Bauaufmal3............... ... ... ... .... 105
PF2 Bauliche Gegebenheiten................. 105
PF3 Feuerungsverordnung FeuVO ............ 106
PF4  Fertigungsplanung...................... 106
PF5 Beschlage............ ..., 107
PF6 Arbeitsablaufplanung ................... 108
PF7 Planung des Maschineneinsatzes ......... 109
PF8 Plattenbearbeitung...................... 109
PF9 Furnierarbeiten......................... 109
PF 10 Qualitatskontrolle der Furnierarbeiten .. ... 110
PF 11 Material- und Maschinenberechnungen.... 110
PF 12 Oberflachenbehandlung ................. 1M
PF13 Arbeitsschutz....................oiont. m
PF 14 Materialberechnung fiir die Oberflachen-

behandlung.............. ... .. .. ...... 112
PF15 Frasarbeiten............ ... .. ... .. ... 112
PF16 Zusammenbau - Verleimung............. 113
PF17 Beleuchtung ........................... 13
PF18 Umweltschutz.......................... 13
PF 19 Qualitatskontrolle....................... 113
Montage und Service
MS 1 Qualitatssicherung .. .................... 14
MS 2 Verhalten beim Kunden ................ 114
MS 3 Arbeitsplatz in der Wohnung (Baustelle)

einrichten. ......... .. ... .. .. . i 14
MS 4 MalRnahmen gegen Beschadigungen...... 115
MS 5 Mess- und Prifwerkzeuge fiir

Montagearbeiten ............ ... ... ..., 115
MS 6 Einbau- und Montagearbeiten ........... 115
MS7 Prifkontrolle ......... ..., 17
MS 8 Service—Pflege............ ... ... ... 17
MS9 Produktibergabe ....................... 117
MS 10 Entsorgung . ........oiiiiii i 17
72 Auftrag Schlafzimmerschrank 118
Gestaltung und Konstruktion
GK 1 Gestaltungsvarianten.................... 118
GK 2 Beratungskriterien ...................... 119
GK 3 Korpuskonstruktion ..................... 120
GK 4 Verbindungsbeschlage .................. 120
GK5 Zusammenbau der Korpusteile . .......... 121
GK 6 Schiebetliren................cooivvn.... 122
GK7 Schubkasten ................coiiiia... 123
GK8 Ausfihrung......... ... ... 124
Planung und Fertigung
PF1 MalBnehmenamBau.................... 125
PF2 AuswahlderPlatten..................... 125
PF3 Belagstoff—- HPL-Platten. ................. 126
PF4 Kantenschutz der mit HPL-Platten

beschichteten Schiebetiiren .............. 126
PF5 Spiegel.......ccoviiiiiiiii i 126
PF6 Fertigungszeichnung .................... 126
PF7 Langenberechnung ..................... 129
PF8 Arbeitsplanung............... ... ... .... 129
PF9 Material- und Kostenberechnungen ....... 129
PF 10 Be- und Verarbeitung der kunststoff-

beschichteten Platten. .. ................. 130

PF 11
PF 12
PF 13
PF 14
PF 15
PF 16

Korpuskanten . ..............coviinn..
Be- und Verarbeitung der HPL-Platten. . . . ..
Verbindungsbeschlag — Gehrungsverbinder
Spiegelmontage .. ....... ...,
Schiebetlirbeschlage . ...................
Qualitatskontrolle. ......................

Montage und Service

MS 1
MS 2
MS 3
MS 4
MS 5
MS 6
MS 7
MS 8
MS 9
MS 10

Vorbereitung der Montagearbeiten.. ... ....
Lagerungund Transport .. ...............
Verhalten beim Kunden
Arbeitsschutzmalinahmen
Uberpriifung der baulichen Gegebenheiten.
Montageplanung
Schrankmontage
Pflegehinweise .. .......................
Ubergabe —-Abnahme ...................
Verlassen derBaustelle . .................

8 Raumbegrenzende Elemente des
Innenausbaus

8.1

Auftrag Trennwande

Gestaltung und Konstruktion

GK 1
GK2

Raumgestaltung........................
Bauarten von nicht tragenden leichten
Trennwanden

Planung und Fertigung

PF 1
PF 2
PF 3
PF 4
PF5
PF 6
PF 7

Konstruktive Anforderungen
Ausfliihrung der leichten Trennwande. .. ...
Bauweisen der leichten Trennwande. ... ...
Konstruktion der Gerippewand
Anschliisse
Bauliche Gegebenheiten
Materialliste Gerippewand ...............

Montage und Service

MS 1
MS 2
MS 3
MS 4

Vorbereitende Arbeiten .. ................
Transport und Lagerung der Platten
Montage der leichtenTrennwande.........
Abschlie3ende Arbeiten

8.2 Auftrag Deckenbekleidungen

Gestaltung und Konstruktion

GK 1
GK 2
GK3
GK 4

GKb5

Grundlagen der Gestaltung
Gestaltung der Deckenbekleidung Raum 01.
Gestaltung der Deckenbekleidung Raum 02.
Gestaltung der Deckenbekleidung

BiroO3und04 ...,
Gestaltung der Deckenbekleidung Btiro 05 .

Planung und Fertigung

PF 1
PF 2

PF 3

PF 4

PF5

Unterkonstruktion. . .....................
Konstruktionsplanung der Decken-

bekleidung Raum 01.....................
Konstruktionsplanung der Decken-

bekleidung Biiro 02
Konstruktionsplanung der Decken-
bekleidung Biiro 05
Konstruktionsplanung der Decken-
bekleidung Foyer und Flur

Montage und Service

MS 1
MS 2
MS 3

Kontrolle der baulichen Gegebenheiten . . ..
Vorbereitende Arbeiten . .. ...............
Fahrgerlst............ .. ... ..o it



MS 4

Arbeitsablaufplanung fiir Deckenmontage

RaumO1........c 159
MS 5 Anreil3en der Deckenhdhe ............... 159
MS 6 Montage der Unterkonstruktion und der

Deckenbekleidungen . ................... 159
MS 7 Montage der Akustikdecke Biro 05........ 161
MS 8 Schattenfuge........... ...t 161
MS 9 Lagerung und Verarbeitungder .......... 161

Lochplattendecke aus Gipsplatten......... 161
MS 10 AbschlieRende Arbeiten ................. 161
8.3 Auftrag Wandbekleidungen 162
Gestaltung und Konstruktion
GK1 Grundlagen der Gestaltung .............. 163
GK 2 Gestaltung der Wandbekleidung —

Wandflache 1........... ..o 163
GK 3 Gestaltung der Wandbekleidung —

Wandflache 2. .......... ... ..o oL 164
GK 4 Gestaltung der Wandbekleidung —

Wandflache 3. .......... .. ... 165
GK5 Gestaltung der Wandbekleidung —

Wandflache 4. ....... ... .. ... o . 165
GK 6 Gestaltung der Wandbekleidung —

Wandflacheb.......... ... o i it 166
GK7 Gestaltung der Wandbekleidung —

Wandflache 6. ............ ... 166
Planung und Fertigung
PF1 Unterkonstruktionen .................... 167
PF 2 Konstruktionsbeispiele und

Befestigungsarten ...................... 168
PF 3 Konstruktionsplanung Wandbekleidung —

Wandflache 1........ ...t 169
PF4  Konstruktionsplanung Wandbekleidung —

Wandflache 2. .......... ... oot 169
PF5 Einhangekonstruktion fir die Platten-

bekleidung - Wandflache 3............... 170
PF6 Innendammung - Innenecke — Aul3enecke —

Wandflache 7. ... 171
PF7 Bodenanschluss........................ 172
Montage und Service
MS 1 Vorbereitende Arbeiten .. ................ 173
MS 2 Bauliche Gegebenheiten................. 173
MS 3 Montageablaufplan Wandbekleidung ftr

Wandflache 2. . ........ ..o i it 173
MS 4 Arbeitshilfe Leitern...................... 173
MS 5 Befestigungstechnik..................... 174
MS 6 Montage der Unterkonstruktion und der

Bekleidungselemente ................... 176
MS 7 AbschlieRende Arbeiten ................. 177
8.4 Auftrag FuBbéden 178
Gestaltung und Konstruktion
GK1 Gestaltung............cciiiiiii. 179
GK 2 Technische und 6kologische Anforderungen 179
GK 3 Arten von Massivholz-Parkettbéden .. .. ... 180
GK 4 Verlegemuster Massivholz-Parkettboden ... 180
GK 5 Holzarten fir Parkettbéden . .............. 181
GK 6 Oberflachenbehandlung von

Massivholz-Parkettboden . ............... 181
GK7 Laminatboden.................. ... ..... 181
Planung und Fertigung
PF1  Arbeitsvorbereitung..................... 182
PF2 Verlegung Wiirfelboden ................. 182
PF3  Verlegerichtung von Mehrschicht-Parkett

und Laminatboden. ..................... 182

PF 4
PF5
PF 6
PF7
PF 8
PF9
PF 10
PF 11

Aufmald ....... ...
Randabstand...........................
Materialberechnungen. ..................
Raumklima und Holzfeuchte..............
Verlegearten ........... .. ... ... .. ...
Randanschliisse — Sockelleisten...........
Bodenaufbau...........................
Schleifmaschinen.......................

Montage und Service

MS 1
MS 2

MS 3
MS 4

MS 5
MS 6
MS 7
MS 8

9
9.1

Vorbereitende Arbeiten — Uberpriifung der
baulichen Gegebenheiten................
Transport — Lagerung — Klimatisierung

von Fertigparkett. .......................
Werkzeuge und Maschinen
Schwimmende Verlegetechnik von
Fertigparkett und Laminatbéden ..........
Anpassung an Rohrdurchfihrungen.......
Verlegung der Massivholz-Parkettboden . ..
Oberflachenbehandlung .................
Pflege .. ..o

Bauelemente des Innenausbaus. . . .
Auftrag Innentiiren

Gestaltung und Konstruktion

GK1
GK 2
GK3
GK4

GKb5
GK 6
GK7

Gestaltung — Funktion — Konstruktion ... ...
Materialien. . ........ ... i
Anschlagsarten.........................
Konstruktionsvarianten der

Tlirumrahmung
Tarblatter. . ...
Beschlage. .. ...... ... it
Blockrahmen-Tlrelement (Flurttr, Pos. 6). ..

Planung und Fertigung

PF 1

PF 2
PF 3

PF 4

PF5
PF 6
PF 7
PF 8

PF9
PF 10
PF 11
PF 12
PF 13

PF 14
PF 15
PF 16
PF 17
PF 18
PF 19
PF 20
PF 21
PF 22
PF 23
PF 24
PF 25

Regelwerke (VOB — DIN — DIN EN -
DINISO). .. oiii i e
Malordnung im Hochbau. ...............
MalRnehmen am Bau - bauliche
Gegebenheiten................... ... ...
Klimaklassen und Beanspruchungs-
gruppen derTurblatter. ..................
Fertigtliren — Futter und Bekleidungen
Oberflache der Fertigtiiren
Kantenausbildung bei Sperrtiren .........
Lichtausschnitte in den Tiren mit
Glasflillungen ............ ... ... ......
Beschlage — Bandbezugslinien............
Beschlage—-Bander .....................
Beschlage —Schlosser . ..................
SchlieBanlage .. ...,
Fertigungszeichnung Innentlir mit Futter
und Bekleidungen
Bestellliste Fertigtiren. ..................
Schallschutztiren . ......................
Schalldammung
Schallschutzklassen .....................
Tirblatter Schallschutztiiren..............
Beschlage Schallschutztiren. .............
Dichtungen
Schallschutzverglasung..................
WC-TUren. .. ..o e
Feuerschutztir mit Rauchschutz. ..........
Schiebetlr ........... ... o i,
Fertigungszeichnung Blockrahmen-
Tlrelement . ...... ... i

191
191

192
194
194

195
195
196
198



PF 26
PF 27
PF 28
PF 29
PF 30
PF 31
PF 32
PF 33
PF 34

Montage und Service

MS 1

MS 2 Arbeitsvorbereitung flir die anstehenden

Montagearbeiten der neuen Tiren .. .....
Vorbereitende Arbeiten auf der Baustelle. . .
Montageplanung Fertigttiren ............
Einbau der Fertigtiren..................
Montage der Tirbeschlage .. ............
Montage der Turfutter zumWC ..........
Montage der Funktionsttiren (Schallschutz-
tlr — Feuerschutztiir mit Rauchschutz). . . ..
Montage Schiebetlir ...................
MS 10 Montage Blockrahmen-Tirelement. .. .. ..

MS 3
MS 4
MS 5
MS 6
MS 7
MS 8

MS 9

MS 11 Qualitatskontrolle

MS 12 AbschlieRende Arbeiten ................
MS 13 Abnahmeund Pflege...................
MS 14 Wartung. ....coviii i een

9.2 Auftrag Treppe

Gestaltung und Konstruktion
GK 1

Planung und Fertigung

PF 1
PF 2
PF3
PF 4
PF5
PF 6
PF 7
PF8
PF9
PF 10
PF 11
PF 12

PF 13 Zusammenbau der Trittstufen mit den

Tragholmen............. ... ... ......
Oberflachenbehandlung .. ..............
Qualitatssicherung ... ...

PF 14
PF 15

Montage und Service

MS 1

MS 2 Vorbereitende Arbeiten vor der

Durchfiihrung der Montagearbeiten . . . ...
Montage der Tragholmen...............
Montage Handlauf . ....................
Qualitatssicherung ... ..................

MS 3
MS 4
MS 5
MS 6
MS 7

Abnahme
Pflege

10 Baukorper abschlieRende
Bauelemente
10.1

Gestaltung und Konstruktion
GK 1

Auftrag Haustiirelement

8

Fertigungsplanung.....................
Material- und Preisberechnungen ........
Maschinelle Fertigung . .................
Schleifarbeiten ........................
Zusammenbau der Rahmenteile . ........
Bohr- und Frasarbeiten flir die Beschlage. . .
Oberflachenbehandlung ................
Verglasung. . ...
AbschlieBende Arbeiten ................

Demontage der alten Turen .............

Gestaltungsvorschlage .................
GK2 Konstruktion ...............iiiiia.

Treppenbegriffe und Treppenmalle.. .. ...
MalBnehmenamBau...................
Treppenberechnungen..................
Fertigungszeichnungen.................
Handlauf .......... ... .. .. ... oL,
Rutschhemmung ......................
Materialauswahl.......................
Materialliste. . ............ ... ... ...
Kalkulation............................
Arbeitsplanung............ ... .. ...l
Maschinenarbeiten. ....................
Trittstufen. .......... ... ... ... L

Montageplanung ......................

Kundenberatung.......................
GK2 Holzarten.............ciiiiiiian..

GK3
GK 4
GKb5
GK6
GK7
GK 8

Verglasung. ...
Holzschutz ............ ... .. ... ... .....
Oberflachenbehandlung .................
Briefkasten.......... .. ... o oL
Turblatter. .. ... .o i
Gestaltungsvarianten. . ..................

Planung und Fertigung

PF 1
PF 2
PF 3
PF 4
PF5
PF 6
PF 7
PF 8
PF9
PF 10
PF 11
PF 12
PF 13
PF 14
PF 15

PF 16
PF 17

PF 18
PF 19
PF 20

Windlast. . ...
Witterungsbedingte Belastungen .........
Luftdichtheit (Luftdurchlassigkeit) .........
Schallschutz. ............ ... .. ... ... ...
Wéarmeschutz. . .......... ... ... . ...
Klimabedingungen Turblatt ..............
Tarblattaufbau. .........................
Tlrrahmen. ....... ..o
Verglasung. . ...
Haustlrbeschlage. . .....................
Falzdichtungen .........................
Bodenschiene . ........ ... ... ... ...,
Fertigungszeichnung ....................
Arbeitsablaufplanung — Materialliste. . ... ..
Fertigungstechnik — Einbau Einsteckschloss
mit Mehrfachverriegelung................
Bandmontage
Chemischer Holzschutz — Oberflachen-

behandlung........... ... ... .. ... ...,
Einbau der Dichtungen ..................
Endkontrolle Beschlagseinbau............
Nachkalkulation ........................

Montage und Service

MS 1
MS 2
MS 3
MS 4
MS 5

MS 6

MS 7
MS 8
MS 9

MS 10
MS 11

10.2

Vorbereitende Arbeiten .. ................
Demontage der alten Haustir ............
Entsorgung der alten Haustir ............
Transport—Ladung .....................
Baustellenmontage — Uberpriifen der
Einbausituation.........................
Einsetzen und Ausrichten des
Hausturelementes ......................
Befestigung Haustiirelement
Einbau der Warmedammung.............
Abdichten zwischen Rahmen und
Baukorper ... . i
Abschluss der Montage — Endkontrolle. . . ..
Abnahme - Ubergabe ...................

Auftrag Fenster

Gestaltung und Konstruktion

GK 1
GK 2
GK3
GK 4
GKb5
GK 6
GK7
GK8
GK9
GK 10
GK ™M
GK 12
GK 13
GK 14
GK 15

GestaltungderFenster ..................
CE-Kennzeichnung ......................
RAL-Gutesicherung. .....................
Umweltzeichen — Der Blaue Engel . ........
Energieeinsparverordnung EnEV..........
Holzfenster — Kunststofffenster............
Konstruktiver Holzschutz. . ...............
Oberflachenbehandlung .................
Schutzfunktionen .......................
Anforderungen an die Fenster............
Fenstersprossen............... ... ... ...
Funktionsgldser. ............ ... .ooovont.
Glasgestaltung . ................. ... ...
Griffgestaltung ............ ... ... ...
Sicherheitsbeschlage. ...................



Planung und Fertigung

PF1  Aufmald am Bau — Maldtoleranzen im
Hochbau........... ... ... ... ... ... ...
PF2 Fensterholz—Anforderungen.............
PF 3 Fenstersysteme — Einzelteile der Fenster . ..
PF4  Konstruktionsmerkmale .................
PF5 Profilquerschnitte flir Fenster mit Isolier-
verglasung. ...
PF6 Lamellierte Holzfensterprofile
(Leimholzkanteln).......................
PF7 Fenstereckverbindungen.................
PF8 Kantenausbildung ......................
PF9 Dichtungsebenen.......................
PF10 Verglasungssysteme ....................
PF 11 Schallschutzfenster......................
PF 12 Berechnung Fliigelgewicht...............
PF 13 Werkseigene Produktionskontrolle . .......
PF 14 Fensterhdlzer vorbereiten................
PF 15 Maschinelle Teilefertigung. ...............
PF 16 Maschinenberechnungen ................
PF 17 Rahmeneckverbindung —Verleimung . .....
PF 18 Oberflachenbehandlung .................
PF19 Falz-Dichtungen ........................
PF20 Beschlageinbau ........................
PF21 Verglasung.............cciiiiii...
PF 22 Qualitdtskontrolle.......................
PF23 Abfalle ........... ... i
Montage und Service
MS1 Baustelle .............. ...
MS2 Transport........ccoiviiiiiiiinnan...
MS 3 Befestigung der Blendrahmen............
MS 4 Abdichtung der Fenster und der Fenstertiir
zumBauwerk ....... ... ... oL
MS 5 Berechnung Materialbedarf ..............
MS6 Fenstermontage........................
MS 7 Qualitatskontrolle. .. ....................
MS 8 AbschlieRende Arbeiten .................
MS9 Ubergabe........c.ovviiniiniannnnnnnn.

MS 10 Abnahme............ ... ...,
Wartung und Service.....................

MS 1

1 Erzeugnisse warten und
instand halten

Stilkunde

Gestaltung und Konstruktion

GK1
GK 2
GK3
GK 4
GK5
GK 6
GK7
GK 8
GK9
GK 10

1.2

11.1

Stilepoche 1250-1500 n. Chr.

Stilepoche 1600-1750 n. Chr.
Stilepoche 1750-1850 n. Chr.

Auftrag Instandsetzung und
Restaurierung einer Haustiir

Gestaltung und Konstruktion
GK1

Stil - Stilepoche ........................
Stilepoche 900-1250 n. Chr. ..............
Stilepoche 1500-1600 n. Chr. .............

Stilepoche 1850-1910 n. Chr.. . ............
Stilepoche 1890-1918 n. Chr...............
Stilepoche 1919-1933 n. Chr...............
Stileerkennen.............. ... .. ...,

Stil - Stilepochen . .......... ... ... L
GK 2 Schadensanalyse .......................
GK 3 Schadensstufen — Schadensbeschreibung . .

Planung und Fertigung

PF1  Schadensbehebung - Holzschadlinge. ... .. 303
PF2 Beseitigung der Risse und Roststellen . . ... 303
PF3 Instandsetzung der Beschlage ............ 303
PF4  Entschichten des alten Anstrichs der

Haustir ........ ... . i, 304
PF5 Entschichtungsverfahren................. 304
PF6 Erneuerung der Oberflachenbehandlung... 308
Montage und Service
MS 1 Ausbau und Transport der Haustlr ........ 309
MS 2 Ausbesserung Blockrahmen.............. 309
MS 3 Einbau von Dichtungen.................. 309
MS 4 Tirfligel anschlagen .................... 309
MS5 Wartungund Service.................... 309
12  Wirtschafts- und Sozialkunde 310
WS 1 Berufsbildung..................cooiunt. 3N
WS 2 Berufsausbildungsvertrag................ 3N
WS 3 Arbeitsplatz. ...t 312
WS4 Arbeitsschutz.................coiiint. 312
WS 5 Sozialversicherungen.................... 313
WS 6 \Vertragsrecht........................... 313
WS 7 Arbeitsrecht............. ... ... .. ... ... 314
WS8 Tarifvertrag . ... 315
WS 9 Betriebsvereinbarungen ................. 315
WS 10 Interessenvertretungen.................. 316
WS 11 Arbeitsgericht . ......................... 316
WS 12 Umgang mit Geld — Zahlungsarten ........ 317
WS 13 Umgang mit Geld — Kaufkraft............. 317
WS 14 Umgang mit Geld — Sparen und

Finanzieren ......... ... .o, 318
WS 15 Lohnformen. ......... .. ... .ot 319
WS 16 Soziale Marktwirtschaft — Angebot und

Nachfrage .......... ... o i, 320
WS 17 Soziale Marktwirtschaft — Konzerne/Kartelle. 320
WS 18 Marktwirtschaft......................... 321
WS 19 Steuern .......oooiiiiiiiii i 322
WS 20 Steuererklarungen/Einkommensteuer . . ... 322
13  Praktische Priifung -

Arbeitsaufgabe Il (Gesellenpriifung) 323
13.1  Grundlagen des Entwerfens.............. 323
13.2  Gestaltungsprozess .. ..........covuuvunn. 324
13.3  Einfluss der Materialien auf die Gestaltung . 325
13.4  Gestaltungskonzeption — Entwurfstechnik .. 326
13.6  Entwicklung der Form und Konstruktion. ... 327
13.6 Methode des Entwerfens ................ 328
13.7 Leittexte zum Entwerfen — Fragen- und

Kriterienkatalog ........................ 329
13.8  Planungsschritte und Ausflihrung ......... 334
13.9  Kontrolle der Zeichnung, der Materialliste

und der Arbeitsablaufplanung . ........... 335
14  Fachgesprach 336
14.1 Informationen zum Fachgesprach ......... 336
15  Auswertung Schriftliche Prifung 338
15.1  Auswertungstabellen.................... 338
15.2  100-Punkteschliissel — Notenfindung. . ..... 345

Anhang

Holzarten — neue Kennzeichnung.......... 348

Holzwerkstoffe — neue Kennzeichnung . . ... 350

Firmenverzeichnis. . ..................... 351



2 AusbildungsverordnungTischler/Tischlerin
2.1 Verordnungstext

Verordnung
tiber die Berufsausbildung zum Tischler/zur Tischlerin

Vom 25. Januar 2006

Auf Grund des 8§ 25 Abs. 1 inVerbindung mit 8 26 der Handwerksordnung in der Fassung der Bekanntmachung vom 24.
September 1998 (BGBI. | S. 3074), die durch Artikel 2 Nr. 4 des Gesetzes vom 23. Marz 2005 (BGBI. | S. 931) neu gefasst
worden sind, jeweils auch in Verbindung mit 8 1 Abs. 2 des Zustandigkeitsanpassungsgesetzes vom 16. August 2002
(BGBI. | S. 3165) sowie dem Organisationserlass vom 22. November 2005 (BGBI. | S. 3197) verordnet das Bundesminis-
terium fur Wirtschaft undTechnologie im Einvernehmen mit dem Bundesministerium fir Bildung und Forschung:

§1

Staatliche
Anerkennung des Ausbildungsberufes

Der AusbildungsberufTischler/Tischlerin wird nach § 25 der Handwerksordnung fir die Ausbildung fiir das Gewerbe
Nummer 27, Tischler der Anlage A der Handwerksordnung staatlich anerkannt.

§2
Ausbildungsdauer
Die Ausbildung dauert drei Jahre.

§3
Zielsetzung der Berufsausbildung

Die in dieser Verordnung genannten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten sollen bezogen auf Arbeits- und Ge-
schaftsprozesse so vermittelt werden, dass die Auszubildenden zur Auslibung einer qualifizierten beruflichen Tatigkeit
im Sinne von § 1 Abs. 3 des Berufsbildungsgesetzes befahigt werden, die insbesondere selbststéandiges Planen, Durch-
fihren und Kontrollieren sowie das Handeln im betrieblichen Gesamtzusammenhang einschliel3t. Diese beschriebene
Befahigung ist auch in den Prifungen nach den 88 8 und 9 nachzuweisen.

§4

Ausbildungsberufsbild
Gegenstand der Berufsausbildung sind mindestens die folgenden Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten:
Berufsbildung, Arbeits- und Tarifrecht,
Aufbau und Organisation des Ausbildungsbetriebes,
Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit,
Umweltschutz,
Umgang mit Informations- und Kommunikationssystemen,
Gestalten und Konstruieren von Erzeugnissen,
Planen und Vorbereiten von Arbeitsablaufen, Arbeiten im Team,
Einrichten, Sichern und Raumen von Arbeitsplatzen,
Be- und Verarbeiten von Holz, Holzwerk- und sonstigen Werkstoffen sowie von Halbzeugen,
Einrichten, Bedienen und Instandhalten von Werkzeugen, Geraten, Maschinen, Anlagen und Vorrichtungen,
Herstellen vonTeilen und Zusammenbauen zu Erzeugnissen,
Behandeln und Veredeln von Oberflachen,
Durchfiihren von HolzschutzmalRnahmen,
Durchfiihren von Montage- und Demontagearbeiten,
Instandhalten von Erzeugnissen,
Kundenorientierung und Serviceleistungen,
Durchflihren von qualitatssichernden MalRnahmen.
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§5
Ausbildungsrahmenplan

Die in § 4 genannten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten (Ausbildungsberufsbild) sollen nach der in der Anlage
enthaltenen Anleitung zur sachlichen und zeitlichen Gliederung der Berufsausbildung (Ausbildungsrahmenplan) ver-
mittelt werden. Eine von dem Ausbildungsrahmenplan abweichende sachliche und zeitliche Gliederung der Ausbil-
dungsinhalte ist insbesondere zulassig, soweit betriebspraktische Besonderheiten die Abweichung erfordern.

§6
Ausbildungsplan

Die Ausbildenden haben unter Zugrundelegung des Ausbildungsrahmenplanes fiir die Auszubildenden einen Ausbil-
dungsplan zu erstellen.

§7
Schriftlicher Ausbildungsnachweis

Die Auszubildenden haben einen schriftlichen Ausbildungsnachweis zu fiihren. Ihnen ist Gelegenheit zu geben, den
schriftlichen Ausbildungsnachweis wahrend der Ausbildungszeit zu flihren. Die Ausbildenden haben den schriftlichen
Ausbildungsnachweis regelmaBig durchzusehen.

8§83
Zwischenpriifung

(1) Zur Ermittlung des Ausbildungsstandes ist eine Zwischenpriifung durchzufiihren. Sie soll vor dem Ende des zweiten
Ausbildungsjahres stattfinden.

(2) Die Zwischenprifung erstreckt sich auf die in der Anlage fiir die ersten 18 Monate aufgeflihrten Fertigkeiten, Kennt-
nisse und Fahigkeiten sowie auf den im Berufsschulunterricht entsprechend dem Rahmenlehrplan zu vermittelnden
Lehrstoff, soweit er fir die Berufsausbildung wesentlich ist.

(3) Der Priifling soll in insgesamt hochstens sechs Stunden eine Arbeitsaufgabe, die einem Kundenauftrag entspricht,
durchfiihren sowie innerhalb dieser Zeit in insgesamt hochstens zehn Minuten hierliber ein Fachgesprach fliihren, das
aus mehreren Gesprachsphasen bestehen kann. Weiterhin soll der Prifling in insgesamt hochstens 150 Minuten Auf-
gaben schriftlich bearbeiten, die sich auf die Arbeitsaufgabe beziehen. Fiir die Arbeitsaufgabe kommt insbesondere in
Betracht:

Herstellen eines Werkstticks unter Anwendung manueller und maschineller Bearbeitungs- und Verbindungstechniken
einschlielich Oberflachenbearbeitung.

Durch die Durchfiihrung der Arbeitsaufgabe, das Fachgesprach und die Bearbeitung der schriftlichen Aufgaben soll
der Prifling zeigen, dass er Arbeitsschritte und Arbeitsmittel festlegen, technische Unterlagen nutzen, Mal3nahmen zur
Sicherheit und zum Gesundheitsschutz bei der Arbeit, zum Umweltschutz und zur Qualitatssicherung anwenden sowie
seine Vorgehensweise begriinden kann.

§9
Gesellenpriifung

(1) Die Gesellenpriifung erstreckt sich auf die in der Anlage aufgeflihrten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten so-
wie auf den im Berufsschulunterricht zu vermittelnden Lehrstoff, soweit er fiir die Berufsausbildung wesentlich ist.

(2) Der Priifling soll im praktischenTeil der Priifung in insgesamt hochstens sieben Stunden eine Arbeitsaufgabe | durch-
fiihren. Weiterhin soll der Prifling in insgesamt hochstens 100 Stunden eine Arbeitsaufgabe Il, die einem Kundenauf-
trag entspricht, durchflihren und mit betriebstiblichen Unterlagen dokumentieren sowie innerhalb dieser Zeit in ins-
gesamt hochstens 30 Minuten hiertiber ein Fachgesprach flihren, das aus mehreren Gesprachsphasen bestehen kann.
Fir die Arbeitsaufgabe | kommt insbesondere in Betracht:

1. Herstellen eines Erzeugnisses aus unterschiedlichen Materialien unter Anwendung maschineller Bearbeitungs- und
Verbindungstechniken einschlie3lich Verwendung eines Halbzeuges oder

2. Einbauen und Montieren von Erzeugnissen.
Fir die Arbeitsaufgabe Il kommt insbesondere in Betracht:

Gestalten und Herstellen eines Erzeugnisses einschliel3lich des Einrichtens und Bedienens von Maschinen und Vorrich-
tungen, Nutzung von Anwenderprogrammen, Herstellen und Zusammenbauen vonTeilen, Montieren von Beschlagen
sowie Oberflachenbehandlung.
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Dem Priifungsausschuss ist vor Durchfiihrung der Arbeitsaufgabe Il ein fertigungsreifer Entwurf zur Genehmigung vor-
zulegen. Bei der Erstellung der Arbeitsaufgabe Il ist der betriebliche Bereich, in dem der Auszubildende liberwiegend
ausgebildet wurde, zu berticksichtigen. Durch die Durchflihrung der Arbeitsaufgaben, deren Dokumentation und das
Fachgesprach soll der Prifling zeigen, dass er Arbeitsablaufe ziel- und kundenorientiert unter Beachtung wirtschaft-
licher, technischer, organisatorischer und zeitlicher Vorgaben selbststandig planen und durchfiihren, Informations- und
Kommunikationssysteme nutzen, Arbeitsergebnisse kontrollieren sowie Mal3nahmen zur Sicherheit und zum Gesund-
heitsschutz bei der Arbeit, zum Umweltschutz und zur Qualitatssicherung ergreifen sowie seine Vorgehensweise be-
griinden kann. Das Ergebnis der Arbeitsaufgabe | und der Arbeitsaufgabe Il ist jeweils mit 50 Prozent zu gewichten.

(3) Der Priifling soll im schriftlichen Teil der Priifung in den Prifungsbereichen Gestaltung und Konstruktion, Planung
und Fertigung, Montage und Service auf der Grundlage eines Erzeugnisses sowie in Wirtschafts- und Sozialkunde
schriftlich geprtft werden. In den Priifungsbereichen Gestaltung und Konstruktion, Planung und Fertigung sowie Mon-
tage und Service sind insbesondere praxisbezogene Aufgaben mit verknlipften informationstechnischen, technologi-
schen und mathematischen Sachverhalten zu analysieren, zu bewerten und zu lIdsen. Dabei soll der Prifling zeigen,
dass er die Arbeitssicherheits-, Gesundheitsschutz- und Umweltschutzbestimmungen bertcksichtigen, die Verwendung
von Holz, Holzwerk-, Hilfs-, Beschichtungsstoffen und Halbzeugen planen sowie Werkzeuge, Gerate, Maschinen und
Anlagen zuordnen, Kundenanforderungen sowie Herstellerangaben beachten und qualitatssichernde Malinahmen ein-
beziehen kann. Hierfiir kommen insbesondere in Betracht:

1. im Prifungsbereich Gestaltung und Konstruktion:

Beschreiben der Vorgehensweise bei der Gestaltung und Konstruktion von Erzeugnissen unter Berticksichtigung
von Gestaltungsmerkmalen, Bauweisen, Funktion, Raumsituationen und -wirkungen sowie Konstruktionstechni-
ken; Erstellen von Skizzen, Entwurfs- und Konstruktionszeichnungen;

2. im Prufungsbereich Planung und Fertigung:

Beschreiben der Vorgehensweise bei der Planung und Fertigung von Erzeugnissen unter Berlicksichtigung von
Produktqualitat, Werkstoffeigenschaften, Maschinen- und Anlagentechnologien, technischen Unterlagen sowie Fer-
tigungs- und Verfahrensablaufen; Anwenden von Fertigungstechniken und rechnergestiitzten Techniken, Durchfiih-
ren von Kostenberechnungen, Optimieren von Arbeitsablaufen und Fertigungsprozessen; Erstellen von Planungs-
und Fertigungsunterlagen sowie Fertigungszeichnungen;

3. im Prafungsbereich Montage und Service:

Beschreiben der Vorgehensweise bei der Montage von Erzeugnissen unter Berlicksichtigung von ortlichen Gege-
benheiten, Baustelleneinrichtungen, Montage-, Dicht-, Damm- und Befestigungstechniken, Erstellen von Montage-
planen und Abnahmeprotokollen;

Beschreiben der Vorgehensweise bei der Erbringung von Serviceleistungen unter Bertcksichtigung von Bedie-
nungsanweisungen, Pflegehinweisen, Servicevertragen, Gewahrleistung und Garantiebestimmungen, Ausflihren
von Wartungs- und Reparaturarbeiten;

4. im Prifungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde:
allgemeine wirtschaftliche und gesellschaftliche Zusammenhéange der Berufs- und Arbeitswelt.

(4) Fir den schriftlichenTeil der Priifung ist von folgenden zeitlichen Hochstwerten auszugehen:

1. im Prifungsbereich  Gestaltung und Konstruktion 120 Minuten,
2. im Prafungsbereich  Planung und Fertigung 120 Minuten,
3. im Priafungsbereich  Montage und Service 60 Minuten,
4. im Prifungsbereich  Wirtschafts- und Sozialkunde 60 Minuten.

(5) Der schriftlicheTeil der Priifung ist auf Antrag des Priiflings oder nach Ermessen des Priifungsausschusses in einzel-
nen Prifungsbereichen durch eine miindliche Priifung zu erganzen, wenn diese fiir das Bestehen der Priifung den Aus-
schlag geben kann. Bei der Ermittlung der Ergebnisse flir die miindlich gepriiften Priifungsbereiche sind die jeweiligen
bisherigen Ergebnisse und die entsprechenden Ergebnisse der miindlichen Erganzungspriifung im Verhaltnis 2 : 1 zu
gewichten.

(6) Innerhalb des schriftlichenTeils der Priifung sind die Priifungsbereiche wie folgt zu gewichten:

1. Priafungsbereich  Gestaltung und Konstruktion 30 Prozent,
2. Prufungsbereich  Planung und Fertigung 30 Prozent,
3. Priufungsbereich  Montage und Service 20 Prozent,
4. Prafungsbereich  Wirtschafts- und Sozialkunde 20 Prozent.
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(7) Die Prufung ist bestanden, wenn im praktischen und schriftlichenTeil der Prifung jeweils mindestens ausreichende
Leistungen erbracht wurden. In drei Prifungsbereichen des schriftlichenTeils der Priifung missen mindestens ausrei-
chende Leistungen erbracht worden sein. In keiner der Arbeitsaufgaben des praktischen Teils sowie in dem weiteren
Prifungsbereich des schriftlichenTeils diirfen ungentigende Leistungen erbracht worden sein.

810

Bestehende
Berufsausbildungsverhaltnisse

Berufsausbildungsverhaltnisse, die bei Inkrafttreten dieser Verordnung bestehen, konnen unter Anrechnung der bisher
zurlickgelegten Ausbildungszeit nach den Vorschriften dieser Verordnung fortgesetzt werden, wenn die Vertragspartei-
en dies vereinbaren.

&M

Inkrafttreten, AuRRerkrafttreten
Diese Verordnung tritt am 1. August 2006 in Kraft. Gleichzeitig tritt die Verordnung tiber die Berufsausbildung zumTisch-
ler/zurTischlerin vom 31. Januar 1997 (BGBI. | S. 188), zuletzt geandert durch die Verordnung vom 29. November 2000
(BGBI. | S. 1653), aul3er Kraft.
Berlin, den 25. Januar 2006

Der Bundesminister
fir Wirtschaft und Technologie
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2 AusbildungsverordnungTischler/Tischlerin

2.2 Struktur der Zwischenpriifung

Zwischenpriifung
Tischler/Tischlerin

Durchfiihrung einer Arbeitsaufgabe, die einem
Kundenauftrag entspricht.

Hierfiir kommt insbesondere in Betracht:

Herstellen eines Werkstlicks unter Anwendung
manueller und maschineller Bearbeitungs- und
Verbindungstechniken einschlieBlich Oberfla-
chenbearbeitung

Bearbeitung von Aufgaben, die sich auf die
Arbeitsaufgabe beziehen

Durchfiihrung der Arbeitsaufgabe:
insgesamt hochstens sechs Stunden.

Innerhalb dieser Zeit:
zehn Minuten Fachgesprach, das aus mehreren
Gesprachsphasen bestehen kann.

Durchfiihrung der schriftlichen Aufgaben:
insgesamt hochstens
150 Minuten

Der Prifling soll zeigen, dass er
e Arbeitsschritte und Arbeitsmittel festlegen,
¢ technische Unterlagen nutzen,

e Malnahmen zur Sicherheit und zum Gesundheitsschutz bei der Arbeit, zum Umweltschutz und zur Qualitatssiche-

rung anwenden sowie
¢ seine Vorgehensweise begriinden kann.
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2 Ausbildungsverordnung Tischler/Tischlerin
2.3 Struktur der Gesellenpriifung - Schriftlicher Teil

Gesellenpriifung Tischler/Tischlerin
Schriftlicher Teil der Priifung

Priifungsbereich
Gestaltung und
Konstruktion

Priifungsbereich
Planung und Fertigung

Priifungsbereich
Wirtschafts- und
Sozialkunde

Auf der Grundlage eines Erzeugnisses:
Analysierung, Bewertung und Losung insbesondere praxisbezogener Aufgaben mit

verknUpften informationstechnischen, technologischen und mathematischen Sachver-
halten. Hierflir kommen insbesondere in Betracht:

Beschreiben der Vorgehens-

weise bei der Gestaltung

und Konstruktion von

Erzeugnissen unter Berlick-

sichtigung von

e Gestaltungsmerkmalen,

Bauweisen,

Funktion,

Raumsituationen und

-Wirkungen

sowie

e Konstruktionstechniken;

e Erstellen von Skizzen,
Entwurfs- und Kon-
struktionszeichnungen.

Beschreiben der Vorgehens-
weise bei der Planung und
Fertigung von Erzeugnissen
unter Berucksichtigung von
e Produktqualitat,

e Werkstoffeigenschaften,

¢ Maschinen- und
Anlagentechnologien,

e technischen Unterlagen
sowie

e Fertigungs- und
Verfahrensablaufen;

e Anwenden von
Fertigungstechniken und
rechnergestutzten Tech-
niken,

e Durchfiihren von
Kostenberechnungen,

e Optimieren von
Arbeitsablaufen und Fer-
tigungsprozessen;

e Erstellen von Planungs-
und Fertigungsunterlagen
sowie

e Fertigungszeichnungen.

Beschreiben der Vorgehens-

weise bei der Montage von

Erzeugnissen unter Bertck-

sichtigung von

e Ortlichen Gegebenheiten,

¢ Baustelleneinrichtungen,

¢ Montage-, Dicht-, Damm-
und Befestigungstech-
niken;

e Erstellen von Montage-
planen und Abnahme-
protokollen.

Beschreiben derVorgehens-

weise bei der Erbringung

von Serviceleistungen unter

Berticksichtigung von

e Bedienungsanweisungen,

e Pflegehinweisen,

e Servicevertragen,

e Gewahrleistungs- und
Garantiebestimmungen;

e Ausflihren von Wartungs-
und Reparaturarbeiten.

Allgemeine wirtschaftliche
und gesellschaftliche Zu-
sammenhange der Berufs-
und Arbeitswelt

Dabei soll der Prufling zeigen, dass er

e Arbeitssicherheits-, Gesundheitsschutz- und Umweltschutzbestimmungen beriicksichtigen,
¢ die Verwendung von Holz, Holzwerk-, Hilfs-, Beschichtungsstoffen und Halbzeugen planen,

e Werkzeuge, Gerate, Maschinen und Anlagen zuordnen

sowie

e Kundenanforderungen sowie Herstellerangaben beachten und qualitatssichernde Mal3-
nahmen einbeziehen kann

hochstens 120 Min.

hochstens 120 Min.

hochstens 60 Min.

hochstens 60 Min.

Gewichtung

30 Prozent

30 Prozent

20 Prozent

20 Prozent

Bestehen: mindestens Note 4,4 als Durchschnitt der Priifungsleistungen (ohne Anmeldenote der Schule), davon in
mindestens 3 Priifungsbereichen ausreichende (< 4,4) Leistungen und keine ungenligende Leistung (> 5,4).
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2 AusbildungsverordnungTischler/Tischlerin
2.4 Struktur der Gesellenpriifung - Praktischer Teil

Gesellenpriifung Tischler/Tischlerin
Praktischer Teil der Priifung

Arbeitsaufgabe |

Arbeitsaufgabe Il

Durchflihren einer Arbeitsaufgabe.

Hierfir kommt insbesondere in Betracht:

1. Herstellen eines Erzeugnisses aus unterschiedli-
chen Materialien unter Anwendung maschineller
Bearbeitungs- und Verbindungstechniken ein-
schlielich Verwendung eines Halbzeuges
oder

2. Einbauen und Montieren von Erzeugnissen.

Durchfuihren einer Arbeitsaufgabe, die einem
Kundenauftrag entspricht.

Hierflir kommt insbesondere in Betracht:

Gestalten und Herstellen eines Erzeugnisses
einschlieBlich des Einrichtens und Bedienens von
Maschinen und Vorrichtungen, Nutzung von Anwen-
derprogrammen, Herstellen und Zusammenbauen
von Teilen, Montieren von Beschlagen sowie Oberfla-
chenbehandlung.

Die Arbeitsaufgabe soll mit betriebstiblichen Unter-
lagen dokumentiert werden.

Vor der Durchfiihrung ist dem Priufungsausschuss ein
fertigungsreifer Entwurf! zur Genehmigung vorzu-
legen.

Bei der Erstellung ist der betriebliche Bereich, in dem
der Auszubildende Gberwiegend ausgebildet wurde,
zu bertcksichtigen.

Durchfiihrung insgesamt héchstens sieben Stunden

Durchfiihrung in insgesamt hochstens 100 Stunden

Innerhalb dieser Zeit:
30 Minuten Fachgesprach Uber diese Arbeits-
aufgabe, das aus mehreren Gesprachsphasen
bestehen kann.

¢ Durch die Durchfiihrung der Arbeitsaufgaben, deren Dokumentation und das Fachgesprach soll der Prifling
zeigen, dass er Arbeitsablaufe ziel- und kundenorientiert unter Beachtung wirtschaftlicher, technischer, organisa-
torischer und zeitlicher Vorgaben selbststandig planen und durchfiihren,

¢ Informations- und Kommunikationssysteme nutzen,

e Arbeitsergebnisse kontrollieren,

e Malnahmen zur Sicherheit und zum Gesundheitsschutz bei der Arbeit, zum Umweltschutz und zur Qualitatssi-

cherung ergreifen sowie

¢ seine Vorgehensweise begriinden kann.

Gewichtung: 50 Prozent

Gewichtung: 50 Prozent

1) Das Gestalten und Herstellen beinhaltet auch die Konstruktion, die im fertigungsreifen Entwurf dargestellt wird.
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3 Lemntipps

Erfolgreiche Priifungsvorbereitung

Es gibt zahlreiche Methoden, um effektiv zu lernen. Voraussetzung ist, dass Sie eine positive Motivation haben, sich
aber keinem Stress oder Druck unterwerfen. Die folgenden Lerntipps sollen die Priifungsvorbereitung erfolgreich unter-
stutzen.

Arbeitsplatz

Vorteilhaft ist es, immer den selben Platz zum Lernen zu benutzen.

Nur die Dinge, die zum Lernen benotigt werden, sollten am Arbeitsplatz liegen.
In den Pausen ist ein Platzwechsel wichtig.

Ablenkungen vermeiden. Keine Musik nebenher horen.

Arbeitszeit

e Die glinstigste Tageszeit muss jeder fiir sich herausfinden (Morgenmensch — Nachtmensch).
e Feste Lernzeiten sind ideal.

Pausen

e Pausen missen sein. Sie sind wichtig und leistungsférdernd; stundenlanges ,Biffeln” bringt nichts.
e Bewegung als Ausgleich zum Lernen ist zu empfehlen.

Wohlbefinden

e Die Ernahrung soll ausgewogen sein.
Genligend Schlaf zur Regeneration ist wichtig.
e Selbstbelohnung nach festgelegten Zeiten.

Lernen in der Gruppe

e Vom Lernen in Gruppen (24 Personen) kdnnen Sie nur profitieren, auch wenn dies nicht immer jedermanns Sache
ist.

e Von Anfang an in einem regelmaldigen Arbeitsrhythmus arbeiten.

e Vereinbarte Termine einhalten.

Lernplanung

e Planen Sie, wie viele Stunden Sie pro Woche aufwenden wollen.
* Erreichbare Ziele setzen (z.B. ein Kapitel in 1-2Wochen).
e Uberprifen, ob die Ziele erreicht wurden.

Lernstrategie

e Die Aufgabe lesen und wichtiges markieren. Die Losungsmadglichkeit tiberlegen, danach die Antwort in die Buchsei-
ten schreiben bzw. zeichnen.
Wenn Zweifel aufkommen, denThemenbereich im Fachbuch nachlesen.
Kontrolle im Lésungsbuch erst durchfiihren, nachdem eine eigene Lésung niedergeschrieben bzw. gezeichnet wur-
de.
Drei Aufgaben bearbeiten, dann eine kurze Pause einlegen.
Nach selbst festgelegter Zeit die Aufgaben nochmals zur Wiederholung bearbeiten. Dabei die eingetragenen Lésun-
gen abdecken.

¢ Die Aufgaben, die bei der Ergebnisauswertung nicht befriedigend ausgefallen sind, nochmals wiederholen.

Letzter Tipp: Gelassen bleiben.

Viel Erfolg!
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4 Bearbeitungshinweise

Priifungsumfang

Die schriftlichen Prifungen beinhalten in der Regel
einen komplexen Kundenauftrag, z.B. fir ein Biiro,
einen Laden oder eine Wohnung.

Bei der Gesellenpriifung konnte ein solcher Auftrag
aus verschiedenen Tischlerarbeiten bzw. Schreiner-
arbeiten bestehen, wie z.B. Einzelmodbel, Kiiche oder
Einbauschrank, Ful3boden oder Bekleidungen, Innen-
tlren oder Haustur.

Die produktorientierten Kundenauftrage im Prifungs-
vorbereitungsbuch sind umfassender, als sie in einer
Prifung (auch aus zeitlichen Griinden) abgepruft wer-
den konnen. Dadurch ist eine optimale Prifungsvor-
bereitung gewahrleistet.

In den Prifungen kdnnen jeweils nur einige Aufgaben
aus einem Kundenauftrag, wie beispielhaft in dem
Buch aufgefiihrt, gestellt werden, da mehrere Produk-
te in einem Gesamtauftrag zu bearbeiten sind.

Fir eine gute Prifungsvorbereitung wird die Bearbei-
tung aller Themen empfohlen. Im Zweifelsfall ist rat-
sam, sich mit den Lehrern zu besprechen.

Beispiel:
Kundenauftrag Wohnen

Lésungen

Die Antworten und die Losungen der Aufgaben werden direkt in die Buchseiten geschrieben bzw. gezeichnet. Zur Be-
arbeitung konnen die perforierten Seiten herausgetrennt werden.

In dem separaten Lésungsbuch sind die Antworten lbersichtlich zusammengestellt. Mit den ausfiihrlichen Lésungs-
vorschlagen ermdglicht es die Selbstkontrolle des erarbeiteten Wissens.

Selbstkontrolle der Ergebnisse der Priifungsvorbereitung

Mit der jeder Aufgabe zugeordneten Punktzahl im Prifungsbuch und mithilfe der Auswertungsblatter (s. Kapitel 15)
sowie der Notenlisten kdnnen die Ergebnisse eigenstandig kontrolliert und die Noten selbst ermittelt werden.

Ergebnisauswertung

Maximale Punktzahl Gesamt-Punktzahl GK 6.1 3/ 4 Note|Punkte) 1 | 2 | 3 nj12]13
jeTeiIa_ufgabe der Aufgabe 1,0 | 100,0 |1,0(2,0/3,0||11,0{12,0(13,0
z.B.Tellgl::g‘;;a‘:)e z.B.Aufga;(b: GK 6.2 5/ 6 11| 980/1,0/(20[29][108][1l8]12,7
- GK 6.2 2/ 2 1,2 | 96,0(1,0(1,9(2,9](10,6]/11,5[12,5
4/127 1.3 94,0109(1,9|2,8(|10,3|11,3[12,2

F Summe |= 70/12
T 21 84,010,8(1,7|25 9,2(10¢1(10,9
Nach dem Vergleich der eigenen Lésung Note 2z 2,2 [«83,010,81+.7125119,410,0/10,8
mit dem Losungsvorschlag wird die selbst 23| 8201/08[1,6|25]|| 9,0/ 9,8/10,7

bewertete Punktzahl eingetragen.

Auswertungstabelle Notenfindung (s. Kapitel 12.1 und 12.2)

Die errechnete Summe (im Beispiel 10) der erreichten Punktzahlen der Teilaufgaben wird in die Auswertungsliste
(ab Seite 336) eingetragen. Aus den Punkte-Notenlisten wird dann die Note (im Beispiel 2,2) flir die Aufgabe (im Bei-
spiel GK 6) abgelesen und in die Auswertungsliste libertragen. Die erreichten Noten zeigen dann die Ergebnisse der
Prifungsvorbereitung, bezogen auf dieThemen der jeweiligen Aufgaben.

Hinweis: Bei den mathematischen Aufgaben sind je Formelzeichen, Wert und Ergebnis jeweils 0,56 Punkte angesetzt.
Wir wiinschen den Priiflingen eine erfolgreiche Priifungsvorbereitung.

Die Autoren und der Verlag sind allen Benutzern flr Hinweise und flir Verbesserungsvorschlage dankbar.

Herbst 2012 Die Verfasser
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5

Einzelmobel

5.1 Auftrag Esstische und Sitzbanke

Gestaltung und Konstruktion

Ausgangssituation

Ihr Betrieb bekommt die Anfrage eines Kunden, fiir sein asiatisches
Schnellrestaurant zwolf Esstische mit je zwei Sitzbanken aus Vollholz
zu fertigen und zu liefern.

Da Sie den zu erwartenden Auftrag ausfiihren sollen, werden Sie von
lhrem Meister in die Kundenberatung und die Planung mit einbezogen.

Nebenrsume ‘

Glaswand

Gasfraum Q-
14

Garderobe

Schau - Kiche

\
ol

Eingang

GK1 Anforderungskatalog
Im Beratungsgesprach sind noch einige Punkte zu klaren. Die meist noch nicht genau formulierten Kunden-
wilinsche und -vorstellungen kdnnen mit der Erstellung eines Anforderungskatalogs klar erfragt und festge-
legt werden.
GK 1.1 Formulieren Sie jeweils zwei Fragen, deren Antworten die endgultige Ausfiihrung des Auftrags festlegen.
6/6 TischgrofRe/Personenzahl Gestaltung/Ausfiihrung Material/Oberflache
GK 2 Planung des Platzbedarfs fiir die Sitzgruppe Essplatz
Der Platzbedarf der Sitzgruppe ergibt sich aus _
der TischgréRe und dem Bewegungsraum um die Bankbreite Tischbreite
Sitzgruppe herum. |
GK 2.1 Legen Sie die notwendigen Abstandsmal3e fest und %"
4/5 | tragen Sie diese in den Grundriss ein. <
GK 2.2 Tragen Sie dieTischlange fiir zwei Personen, unter 2
Bertcksichtigung der Breite der Tischfulze mit
1/5 i die Zeich . - :
ca. 80 mm, in die Zeichnung ein. & | L0 HSO 800 SOI 400 |:|
& |:| Bankab\srénde Grundriss
GK 3 Tisch- und Sitzhohen
GK 3.1 Welche Tischhohe und Sitzhohe empfehlen Sie dem Kunden? Tragen Sie die Mal3e in die Zeichnung ein.
4/4

T—

Tischhohe

|

Sitzhohe
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5 Einzelmodbel
5.1 Auftrag Esstische und Sitzbanke

Gestaltung und Konstruktion

GK 4 Anordnung der Sitzgruppen

GK 4.1 Der Kunde hat fiir die Anordnung der Sitzgruppen im Raum zwei unterschiedliche Vorstellungen.
2/2 Beraten und begriinden Sie den Kunden, welche bezliglich der Bedienung der Géaste die bessere Losung ist.

Asiatisches
Schnell-
restaurant

Grundriss

Mafstab 1:100

Variante 1

Variante 2

Begriindung:

20

VAN
Eingang
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